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Intrebare

In RIM se mentioneaza ca, daca performanta acestui sistem semi-pasiv din aval de barajul secundar de pe
Valea Cornei (lagunele) nu va fi satisfacatoare, atunci va fi disponibila o statie de epurare conventionala ca
rezerva. Este necesar sa detaliati procesul de epurare, capacitatea, cantitatea de namol rezultata si unde se
depoziteaza namolul rezultat, cand se va construi si pe ce perioada va functiona aceasta statie de epurare
conventionala.

Raspuns

Strategia de management a apei prezentata in Raportul EIM prevede ca toata apa ce ar putea fi contaminata va
fi captata si tratata pentru a se conforma cu standardele privind calitatea apelor de suprafata Thainte de a fi
eliberata in mediul inconjurator. Nu se va elibera apa contaminata in mediul inconjurator daca nu corespunde
cerintelor legale

Sistemul pasiv/semi-pasiv de tratare (lagune si zone milastinoase) va fi testat si verificat pentru a-si dovedi
viabilitatea, Tnainte de orice deversare in paraul Corna. incepand cu anul 13 de operare a minei, sistemul de
tratare va fi pus in functiune in scopul testarii acestuia. In acest timp, apa va fi pompata inapoi in IDS pana in
momentul in care acest proces de tratare este imbunatatit si dovedit. Se preconizeaza ca pana la
inchidere/post-inchidere, sistemul de lagune va putea sa indeplineasca conditiile de deversare si va deversa in
paraul Corna. Daca nu sunt indeplinite conditiile standardului in vigoare, n functie de natura poluantilor care ies
din sistemul de tratare, apa care contine concentratii reduse de cianura va fi directionata catre statia de tratare a
apelor cu continut redus de cianuri (osmoza inversa), iar in cazul in care concentratiile de sulfat sau metale nu
respecta limitele legale, atunci apa va fi directionata catre statia de tratare a apelor acide de mina.

Tehnologiile de tratare a apelor uzate sunt descrise in Capitolul 2 — Procese tehnologice, sectiunea 4.1.3
“Tratarea apelor uzate industriale”

In urma testelor de laborator efectuare si confirmate la scara pilot, solutia optima pentru tratarea apelor acide de
mina este urmatoarea combinatie de precipitare de gips si etringit:

e Precipitarea de gips la pH=10.5, separarea namolului cu gips;

e Precipitarea etringitului la pH=11.5, separarea namolului cu etringit;

o Re-neutralizare la pH=8.5 cu HCI sau CO,.

Procesul de tratare a apei si cantitatile corespunzatoare de deseuri rezultate din procesul cu Gips/Etringit au
fost modelate' intr-un raport, pe baza efluentului de mina de la galeria 714, utilizand un cod (AquaC) bazat in
principal pe PHREEQC.

Avand o abordare precauta si presupunand concentratii de sulfat in jur de 2000-3000 mg/I si concentratii totale
de fier de 300-600 mg/l, generarea unei cantitati de deseuri specifice de 10 kg/m? (rotunijit) de reziduuri uscate
este o predictie rezonabila si suficient de conservatoare.

Tabelele 3-14 si 3-15 prezinta pe scurt deseurile generate in functie de pH, tratare SO4, Ca si metale in etapa
de operare si de inchidere/post-inchidere. Trebuie subliniat ca ipotezele pe care se bazeaza aceste estimari
sunt foarte conservatoare, conform Anexei 3 din MO 863/2002" dacé incertitudinile din aceste ipoteze nu pot fi
eliminate.




Tabel 3-14. Generarea de deseuri prin epurarea aciditatii, sulfatului, calciului si metalelor, faza de

exploatare
. Cantitate specifica de Cantitate totala
" Debit . 9
Flux (m¥h) deseuri generate generata
(kg substanta uscata/m?) (t/an)
De la barajul Cetate la statia de epurare a 280 10 24528

apelor de mina (#27)

De la !azul de colectare a scurg_erllor in steril 32 10 2803

la statia de epurare a apelor acide (#31)

De la barajul secundar de retentie la statia de
o - 10

epurare a apelor de mina (#19)

Total 312 10 27331

* Numerele din paranteze se refera la Schema bilantului apei", care face parte de asemenea din Planul de gospodarire a

apelor si de control al eroziunii si din Capitolul 4.1 al Raportului la studiul EIM

Cantitatea totala de substanta uscata rezultata in urma epurarii este de 426.000 tone pentru intreaga faza de exploatare.

Tabel 3-15. Generarea de deseuri prin epurarea aciditatii, sulfatului, calciului si metalelor, faza de

inchidere
Debi Cantitate specifica de Cantitate totala
. ebit . 9
Flux (m¥h) deseuri generate generata
(kg substanta uscata/m? (t/an)
De la baraju_l Qetate la statia de epurare a 291 10 19360
apelor de mina (#27)
De la iazul de colectare a scurgerilor in
steril la statia de epurare a apelor acide - 10
(#31)
De la barajul secundar de_ rgten’ge la statia 77 10 6745
de epurare a apelor de mina (#19)
Total partial 298 10 26105
Epurare pe mal /in lac 1000 1.1 9636
* Numerele din paranteze se referd la Schema bilantului apei”, care face parte de asemenea din Planul de

gospodarire a apelor si de control al eroziunii si din Capitolul 4.1 al Raportului la studiul EIM

Reziduurile generate din procesul de tratare a pH-ului, sulfatului, calciului si apei cu metale pot fi caracterizate
ca un flux minor de deseuri in ceea ce priveste cantitatea si relevanta din punctul de vedere al mediului.
Caracteristicile fizice si radiologice, precum si compozitia chimica pot fi caracterizate dupa cum urmeaza:
Reziduurile din precipitarea cu gips vor fi separate. Ca urmare a precipitarii de carbonat de calciu, va fi generat
aproximativ 1 kg substanta uscata/m® de apa tratata, care va consta in principal din hidroxid feric (aproximativ
0,6 kg substanta uscata/m>de apa tratata) si gips (aproximativ 0,4 kg substanta uscatd/m® de apa tratata)
Levigatul namolului contine calciu, dar si sulfat. Concentratiile vor fi limitate de limita de solubilitate a gipsului.
Totusi, Tn levigat nu vor exista eliberari de metale grele, decat in conditii acide.

Ca urmare a precipitérii de Etringit, vor fi generate aproximativ 6 kg substanta uscatd pe m® de ap4 tratata, iar
acestea vor fi aproape in totalitate Etringit. Din punct de vedere chimic, Etringitul este un sulfat (hidroxid sulfat
de aluminiu calciu hidratat) cu formula

CaeAlz(SO4)3(OH)12 - 26H,0.
Levigatul namolului nu va contine concentratii poluante relevante, decat daca levigarea are loc in conditii acide,
n care aluminiul, calciul si sulfatul se dizolva. In cazul namolului rezultat de la statia de tratare a apei, potrivit
Ordinului MMGA 95/2005, testul de levigare va fi efectuat in faza de operare, iar namolul va fi depozitat in
conformitate cu prevederile legale, intr-un depozit autorizat in cazul in care in urma testelor se va dovedi ca nu
poate fi depozitat in lacul de cariera Cetate.
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